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BsscbrsibuTsg 

[0001] Die Erfindung bstrtfft ein GrolXgebincie gemafl dem Oberbegriff dss Fatentanspruchss 1 sowie ein Vsrfahrsn 
zur Herstelkmg eines aolchen GF£5%ebin!3es. 

5 [0002] Darrimstofroahnen aus MineraKvoiie werden in vieifSsitiger Weise- z!j WariYiSdasnmzwecKsn vervvendet. Sin 
Hauplsinsatzgebiet 1st die Pamroung von Dachem, inshesondera die Oamfrimig Sfm SteiidSehsen, Hi^rsu wsrden die 
DamiTistoffbahnen zwischen den Dachsparren isefestlgt, wcbei sqwclil fur dse.VVarnisdafnn^uns von Neubauien wie 
aiich fik die WirrfsedSmmiing von Aitbauten im Zuge von Rsricvierungsafbejien ^ufneislsGgsnsnnts Ktefnmfilze ver- 
wendel werden. Bei Kiemmfiizen handeit ss sich urn DSmmstoffijahnsn, die quer ziirLingsnciitting derDsmmstoffbahn 

50 mit Mari<ienjng8rt versehsn sind, so dsss entsprechend des Afcstands der Sparreri, 2wsct?«ss> die Dammstoff einge- 
bracht werdsn soli, ein enispreehender Abschnilt von etner Dammstolfisahn unter Ausnutzung der quer verlsufenderi 
Ma!i<iefungen als SchniUhlifsllnien abgeiangt und dann mit Kiemmsitz awiscnei-i dsrj Sparrsn slngshnsehl wifd. Der- 
arflge Ktemmfi'izs sind ms dBr DS36 12 875 C 3 bBkamt Die Dammstoffbahn isi hi& pwsHs simr Rom airfge- 
wickm. LMg$d&rauf (;lerDSmmstpffiiam\prgm^ Tr^mscfinitte voi^mcursrnoi^.- m^iurch 

is pweiis ein AbscMnitt von der Darnmstcfft}shn Bbgetrennt wird, dos^^n Lmgf d0rn Apstsnd ^^ef ^pamn snfsprleht 
Der abgefr&nnte Absdinift wird -am 9G gedrsht und dann zwisohen den Sparren vertegL wo ?;r dann n-Jt Klemmsitz 
gsh&ltonist. Osmrt.^s HJemmMe haben einenerhoMmBinden^Melg&hatfrfjrBerelch Sbis 7G&w.'%iind^e!chnon 
sick dtmh eins hoh&rs St&rfigk&ii aus. 

[0003j Es iiegt suf der Hand, dass bei def Damrnung von Dachern infolge der gro&en riacbsn sitch fsiaSiv vie! 
'■io DaTsmstofT erforderiich ist. Die Dartimstoffbahnen fiif dsn Kiemmfsfe werden zumeisi in sinem Breitenbergich von 1 000 
bis 1250 mm, vcrzLigsweiss 120G mm, bereitsehaiten urrd kSnhen Dicken im Bsmich von 60 bis 240 mm um meiir 
aufweisso. Diese Dammstoffbahnen werden fiir Transport und Lagerung zu p^mmsfofffollen gev/ickeil und es iiegt 
auf der Hand, dass derariige Dimmstoffrolien mit den vorgenannten Abmsssungen einsn erheibiioi-ser: Pi.^tzbedarf 
srfordern. Fiir Transport iiHd Lagerung haben sich hterbei mehr und mshir sogenannte Gro&gebinde dlirchgeseL'rt, 
weiche aus einsr Anzahs von in einer Foiisnusrihuiiung verpackten Oam.m,staffraiien gebiidet Sind. Derartige GroiJige- 
binds sind iiber»vl8gend aus 18 Dammstofrciien aufgabaut, die steiiend angeordnel und in zwst Lagen sua jsweiis 
neun DHiiriiristoffroiien zurn GroSgebinde gepacki sind. Fur jede Lage des GroSgebii-idss warden bierbei drei Reihen 
aus nsbeneinandsr angeordneien fvloduien aus jswsfis drei Da.>r:;ristcffroilen vervvendet, wobei die jeweiis ^ii^ sicii in 
einer Folie numb Ci Hung unter Kompression verpacltten Dammstoffroiien auch innerhsib des Moduis einer Kornpression 
untsrzcgen sind Das Groilgebinde aus in z\,v6i Lagsn iibereinander angeordnelsn Dammstcffroiien wird ebsnfails in 
einer Fciisnumhusiung verpackt, wobei haufig auch die Paiette, auf der die uhtere Lags aus DammstoSfi-oiien des 
GroiJ-gsbindss sieht mit in die Foiienverpaci^ung einbezogen wird. 

Entsprechends Groi^gebinde sind bekannt (vg!, DE 40 05 54 1 A1 ) bei denen. ZLir Einspan^ng von Verpackungsniaterial 
mmi Anzahi van Platten Oder Roiien iiber- oder nebeneinander geschichtet sine und der dadurc!"; gebiirfete ?5i.apei 
^5 gineiTi Koinprin-jisrungsvoi-jjang untsrworfen und mit einer Fciie umhijilt wird. Die mit Foiie limhuiiten iViodLiie aus Piat- 
ten Oder Roiien werden schichtweise uber- oder nebeneinanderzu einer Transporteinheit gesispeil, erneui komprimieri 
und eingefasst, i.i:Ti die Kompression der Transporteinheit aufrecht zu erhaiten, 

10004] .Aufgsbe der Eriindung ist es, den fur Transport und Lager;jng derartiger GroRgebsnde erforderiichen Piatz- 
b&da(^ zu redijziersn, was in Anbetracbt dererfcrderiichen .Mengen an Dam,m,slGffmateriai zu ganz eriiebiichen K.o- 
40 stenvorteiien fCiiip;. Hierbe; soil diese Aufgabe durch einfache Mailnaiimen beweri';steiiigt werden oiine dass die Taug- 
iici-ikeit ciar tj.ammsSloffbai-inen fur die Warmsdammung verioren geht oder bseintraehtigt wird. 
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS durcii die im kennzeichnenden Tsii des Anspruchs 1 enthaiienen Merk- 
msie geicst, 'vvobei z-weckma&ige VVeiterblldungen def Erfindung dorch die in den Unteranspruchen enthaltenen iVIefk- 
iTiaie gskennzeio.hnei sind. 

45 [0Q06| Nacii S'v1a!igai>8 der Erfindung wird bei einem Groflgebinde, welci-ses sus irisiKsren jeweiis zu einer Roiis 
gewickeiten, fDlienve.rpackien Darnmstofibahnen bestehi; die in zwei Lagen ube.feinander ur;d in jeder L,age in .met)- 
rersn Daraiisien Reiben aus jeweiis rneiueren einnem Modus zusamrj^engefassien Roiien angsordnet sind, sovvoiii 
die Roiie w;8 aucii das Modu! derar; faserscinonend kcmprimiert, dass bei einer i-lohe des Grofigebindes zwisciien 
2.30 rn und 2,50 rn^ insbesondere 2,4G m, und einer Dicks der Dammstoffbahn im oereici'i vori 60 bis 240 mm das 
Verhaltnis von Dammfiache zu Siandfiaciie des Gro&gebindss gSeicfi 50 ; 1 bis 115 : 1 betragi. D. h., sowoh; die Roiie 
wie such die Roiien innsriialb eines fVioduis werden 8inL=;r entsprechend slarken Komprinnsrung unterzogen, die ailer- 
dings SG aclionend durci-igefulirt ist, dass die Faserslrui<tur trotz der iioben Komprimierung riicbl bseintracbtigt bzw. 
zerstort wird. Dies ist wesentiicii, weii nur dann gewaiirleisiet :st^ dass die Dammstoffbahn naci-i Enifernurig der Foii- 
enverpackung furden Gsbraucri auf ihrs Nomiinaidicke, aiso Ausgangsdici^e, zuruckfedert und damitdie entsprecben- 
de VVarrnedammung errnagiicht. Qieichwoh! fijhri diese Beiiandlung der Rolle wie aucii dss i'vloduis innerhaib des 
GroEgebindes zu einer erhebiichen Flaizeinsparung von etv.-3 23 % gegenuber dem konventicneiien Gro.iJgebinde 
aus 18 Roiien. da der Platzbedarf des Gro&geoindes bezogen auf ein konventiGneites Graiigebinds mil 16 Roiien nur 
77 % feendiigen wiirde. Zudem ermogliciit die Efffndung sins optimaie Ausnutzung der ubtsoiien Paietisn, mit cien 
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Abrnessijrtgen Yon I200x 1290 mrn, da bCindig ein Grofigebinde aus zwei Lagan mil je 12 Dgrr;msto1Troi;en brw. drsi 
Moduiar; g vierDarnmstoffroiten untergebrachi werden kann. 

[8007] Die faserscbonersde Kompnrriierung se'izt sich aus zwei Kcmprimierungsvorgangen zi-Bsn\<r\en, Der erste 
KoiTiprirnierungsvorgang erfoigl vor derr-s eigentiichsn Wlckein der Dammstcffbann. Hierzu wird zwecKmaSigsrweiae 

s die Oarrirnstoffisahn durch einen sich verjungenden Spalt zwischen einea-s VcrkoiTipnmienjngsbgnd und einem Unter- 
band, dem eigentiichen Transportband. gefuhrt, wo eine schonenders Kompressio?!, bei tier keine schadiichen Soher- 
kraft'3 auftretsn, insbesondere im Berelcn vcn 1 ; 3 bis 1 : 6 stattfindet. Ein prai^tikabier bevorzugier Wert der Vorkcnv 
prirriisrung betragt hisrbsi im Bereich von 1 : 3.5 bis 1 : 5,5. Diese Vorkcmprimierung istselirvvessntiic|-i, weii hieranders 
ais be; KciYipression wahrend des VVickelvorgangs in foige der OurchfDhmng des DaRimstoffmatenais durcn einen 

:0 sich aliniahisch vsrjCingenderf Spait zwischsn Vorkomprimlerungsband und unterem Trarsspartband eine sehr schG- 
nende Verdichlung bzw. Kcrnpression erfoigl, die hohe Kcmpressionsgrade cnne eine schadliche BeeintraciiUgung 
der Faserstruktijr ziiiassi, so dass ein ausreichendes Ruckstandsvermogen der Fasern gewShrieistet ist Das Vorkom- 
priiTiierbafKi hat iii8ri>8i zweckmaSigenAfefse eine Neigung zwisciien 5' und 1 0'- und dazu insbescndere 8=. Die iiierbei 
auftreSer^den Scnerkrafte, die nici-U ganz unterdrucki werden konnen. sind vernachiassigbar gegenuDsr aen Scher- 

15 kfSfteri, die beim Komprimieren des Damnistofrrrsateriate wahrend des rierkornrrslicheri Wickeivofgangs auftreten. Dsr- 
an schiiefU sich de^ zweiie KornprimferLingsvGrgang an, und zwar innerhaib eines aus mehrereri Dammsioiffoiien, 
jnsbescndere vier Oaninistofiroiien gebiidelen Moduis. wobei die Rolien in einsr Reihe hintereinandeiiiegend snge- 
orrfnel linci in iJingjiridi-ung des Moduis kcn^primiert werden. in siner prak-ischen Aiisftihrungsform erfoigt in der 
Vorkomprimierungsslufe vcr der Wickeieinrichtung eine KcrDpression, die ausgehend von einer Dammstofibahn mii 

so einer RohdiCi-ds von 1 A hsjim^ einsr Dfchte von 78 kg/m^ fuhrt, wobei im zweiten Komprimierwingsvorgangs innerhaib 
des Moduis eine Verdichtung aul eine Dichte vors 100 kg/m^ erf'oigt, was einer Komprimierung von elwa 1 : 7,9 entsprichi, 
[0008] ZvveckrnaiJigeaveise werden ziir Biidung des Grcagebincles Fasern mit erhohter Quaiitat verwendeL indeirs 
die Fasern !.imerVerw€ndijng von bekannten Schleuderkorben bzw. Zentrifugen miteinem gsgenuber heri<.ommiicr:en 
Prakiiken geringeren Loebdurchsalz pro Loc!^ bzw. Offnung der Zentrifugs bzv>f, desSchieuderkorbs g:!;;r;nit:;j(]eri i5zw. 

25 gedrOckl werden. Bsvcrzugle Lochietstungen betragen hierbei 0,7 bis 1 ,1 kg Giasschmeize./ Loch una Tag, vorzugs- 
weise 0,9 kg/ Loch und Tag. Bevorzugt werden Faserri mit einem mittieren Faserdurchmesser von 3 bis 4 pm, vor- 
zijgsweiss 3,6 imi erzeugt, die sich durch hone Quaiital bzw. hohe Ruckstellkrafte auszeichnen und eine erhdhte 
KoiTiprifnieriing ohne die Gefahr siner Beschadigursg der Faserstruktur snrjogiichen. 

[G009J in besofiderji vofteiifjaiter Weise ist die Erfindung anwendbar auf Dammstoffbahrien mit einer Rohdiehie im 
55 Bereich von 10-22 k§/ m>', insbesontiere 12-15 kg/ m^, wobei in derzeil praktizlerten AusShrungsbeispieiofi sich sehr 
giile ErgebRisse bei einerri RsiidiGhtewert von 13, 5 und 14 kg/ fiir Mtneraiwoile gszeigt haben, Auch bei ertiohter 
KomprifTiisairsg wsr kstne BesciiSdigitng der Faserstruktur festeustellen und erfoigte ein einwsndfreies Ruckfedem 
der DSfnETistoffbahnen zur urspriinglichen Ausgangsdicke nach Offnen des GroSigebindes und xwsr auch nach langen 
Vemsiizsiien der MineraiwoJIs innerhaib der Verpackung. 
35 PG10] Zvi/eokmsaigerweise betragt die Kompression innerhaib des iVtoduls aus mebreren DSmmstoffroiien 28 bis 
32 % und zwar vcfzogsweiss: etwa 30 %. 

|001 tl Sezugiich des ;0r die fasersohonande Kamprimierung reaiisierten Verhaitnisses vcn Dsmrriflsche zu Stand- 
flaciis des Gfo&gebindss es^eben sich je riach Dteke der DSmmstoffbahn die foigenden Verhaitnisse. 
|0012| Bei einer Dicke der Dammstoffbahn von 100 mm m4 einer VVarnieleilfahigkeilskiasse C335 (die Warmeleitfs- 
-ss' bigkeitskiasse isi hierbei duroh DM 18 165. Teii 1 bestimmt) ist ein Vsrhaitais von DSmmfiache zu Siandfiache von 
elwa 112 : \ bsvor^iigt. 

[0013] Bei einer CDicke der Dammstoffbahn von 120 mm und einer Warmeieitfahlgkeitskiasse 035 ergibi sich bevor- 
zugt das Verhaitnis vers Dammfiache m Standfiache mit etwa 96 : 1 . 

[Q014| Bei einer Oiske der Dammstoffbahn von 140 mm und einer Wamieieitfahigketeklasse 035 bzw, 040 betragt 
<?s das bevorzugta Verhallnis von DiiTimflache zu Standflachs etwa 80 : 1 bzw, 100 : 1 . 

[0015] Bei einer Dicke der Dammstofftjahn von 160 mm und einer Wamnsieitfahigkeitskiasse 035 bzw. 040 betragi 
das bevarziigte Verhaitnis DSmmfiache zu StandflSche etwa 70 : 1 bzw. 89 : 1. 

[0016] Bei einer Dicke der DammstofSfcahn von 180 mm und eine Warmeieitfaiiigkeitsi^issse 03.5 bzw. Q4i) tielrrigt 
bevorzugt das Verhaitnis D.ammfi.Sche zu StsndflSohe etwa 64 : 1 bzw: SO : 1. 
50 [0017] Bei sin&r Dicks der Oa;r;rrislcffbahn von 200 rrjm und einer Warmeieilfahigkeitskiasse 035 bzw. 040 betragt 
das Vsrt-isltnis von Dammflache zu Standfiache etwa 56 ; 1 bzw. 70 : 1. 

[0018] Bei einer LHcke der DanimsioffDahn vcn 220 mm und einer WarmeieiSabigkeitskiasse 035 bzw. 040 betragt 

bevcrzugt das Vernaitnis Danirnflache zu Standfiache ebAfa 68; 1, 

|0019| insgesam; ergeben sich durch die erfindungsgemaiJen iVIaiinahmen erhebiiciis KostenvorSeile darch eine 
55 enlsprechend sterile Ven-ingerung des Piatzbedarfs und zwar durch einfache i^-lsSnahirien, die rnit den iur die Herstei - 
lung von Gro&gebinden konventioneilen Verfahren ausgefiihrt werden konnen. 3ei gieicher Grcfie des eriindungsge - 
m^&&n Groiigebindes gegenuber dem GrciJgsbinde konventioneller Machart aus 1 8 Roiien ergeben sicii bei gisicherr: 
Transportvofurnen erbebiicii gro&ere iViengen an Warmedarrjmmateris!. weiches vergrbeitet werden kann. in beson- 
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derssi- VVeifie eionet sich das Groilgebinde aus 24 Roifen bsi eine!" Disks dor Oi-^n-smstofTroiisn von 400 mm zur Vsr- 
weodung a\A StSfidardpalettsn mit siner GroEe von 1200 x 1200 mm, da a»f d6r Psieits dres Module sus jsweirs vier 
DammstOifronen bOndig unlepgebfaoht werden kftnnen. Bet zwei Lagen ergibt sich hier dsnn esn Qrcsag«binde mit 24 
Dammsto{fr«3!ten. 

[0020] Nachloigerid wird ein bevofzugtes AusfOhrungsbeispiei der Erfindung anhand dor Zeichnung bsschrisben. 
D-arin zeigen in rein schematischer Darsteiiung 



Figur 1 eine bevorzugts Ausfuhrungsform eines GroSgebindss aus 24 Dammstoffroiien, 

Figur 2 elns schematische Ssitenansicht eSner Einrichtung mit einem Vorkomprimierungsband «nd VVickeivorrioh- 

tung zum Wkikein einer Dsmmstofffcahn zn einer Rolfe zur Verdeiitifchung e'mer srsten Verfahrsnsstufe zur 

Biidiing des GroSgebindes, 

Figur 3 eins schematlsche Seiteriansicht eines Te'tls einer Vorrichtung zur Bildung ei!>8s Modsjfe ms mehrsren 
D^mmslGffroiien zur Vsrdeutltohung einer zwelten Verfshrensstufs zur Hersteiiung d.tiS Gro&gebindes, 

Figtjr 4 eine Stimarrsicht eifies Motiuls aus vter Datmmstofffoiisn vor und nach der Komprimierung bzw, Foltenum- 
hOiiung sowie 

FiQut 5 eine perspektivische Ansfcht eines Moduls aus vier DammstoffroiteTi. 



[Od21J Figur 1 zsigt ein GfoagsbindefiirTrartsport und Lagsrung von metirsren Dammstoffroner:, bei desri InsgRsamt 
24 DamrT-sstsffr&nen zu eirism GroSgebinde vsrpackt sind. Das ailgemeffi mU 1 b^zeichrtefe Grcs&gebinde ist hierbsi 
20 aus zw8f uberefnsnder angeof^nsten Lagen 2 und 3 gebiidet, vicb&i in jeder Lage 2,3 jewsiis 12 Damfrsiolffoiisn 
gepackt sind, Dis mit 4 bezeiichneleri Oarnmstoffrotfen sind in jsdfir Lags stehend angeofdr^st und jeds Lage 2,3 isi 
aus rifsi i-iebensiniartrierangeofdneten Moduien 5 a bis Scgebltdet, wObei injedetr! Modui vier DSmmsioffroiien in einer 
geradilnigen Rsihe angeordnet sind. 

[0022] Die Zii e-nem Modul zusammengefassten und in Qsradiinlger Reiiie nsbensinsndsr angeardne;en Damnt- 
?5 siofffoiiEsn str,d, wis deutiich aiiS Figur 5 h8rvcrg8^.^. durch sine Foiier-iijmhuikirig 6 zijrr. i\.'1c;li; 5 gepacKt. Die Foii- 
enumhOiiung 6 uberdeckt Im Ausluhrungsbeispis! nach Figur 5 die freiiiegende Manteifiscrfis der DgmmstoSfroiien 4, 
iasstjedocii die Slirnseiten der OammstoffroSien frei. Bei Bedarf kann sberauci^ sine geschiossene Foiignumli{jili.ing 
vsrvven.dei wsrden. Dis Foiienumhuilung 6 nach Figiir 5 isi hierbei nur schematiscn dargesteiii, weii in der Praxis es 
angsstrei^t ist, dass die Foiienijmhuiiung bsi Verwendung einer Sdrrumpffciie sicii such iiber ainsr? Teii der StimfiScita 
SC' erstreGkt, so dass di«s Foilenumholiung 6 atwas ianger als die in Figur 5 mit 1 bezeichneie Lange der OarnrnsJoffroiisn 
-1 Ist und sdmli bsidseitig uber die hi'rtereinander angeordneten Dammstoff roiien vorsteht. sc dass bi-lm ScifirL-mpfvor- 
gj-ng sich dis vorsteiisnden Absciinitte der Foiie sicii geringfQgig uber die Stirnseiten der DammstoiTroiien zttshsn. 
[0023] D-as aus zwei ubereinander angecrdnete Lagen 2,3 aus jeweiis vier in drei Reii-ien niit iswsiis v;%r Damrrs- 
stoffroilen gebiideie GroSgebinde ist ssinerseiis mit einer aus Figur 1 schematiscri ersichtiicnefi r- QuenunwutAu:]^^ f in 
ss der Fern- eine^ StretcbTGiienumhuiiung uirigeben, weichs Im dargesieiiien Ausfuhrungsbeispiei die Seitenfiactie;-; des 
GroRgeb.niitts Li^rira'jiiL liie hier durcn die Hohe des Gro&gsbindes aus jevveils zwei uiJereinartdersngsordnstsn Di^mrr;- 
stoffrollen gebiic-al sind, Auci) iiier vvird in der Praxis sine gesciiisossene Umr-?uilung gewshit. ir^dem z. B. vcfn cben sin 
Deckbiatt aus Kunststoff auf das QroiSgebinde geiegt wird, dessen nach unien faliender Fiand dann mitteis der Stret- 
chioiis - vvie aucl-i die iibrigen AuSenfiac'ien des Groflgebindes - urrswickeit wird. 

[0024| Bei Ancrdnung des GroCvgebindes 1 auf einer Palette, insbesonders einer deutschen Standardpaieite rnit den 
/Kbniessungen 1 200 mn--. :< 1 200 ;r;,m, kann dis Folienhuiis 7 aucii uber die in Figur 1 nicht dargesieiite PsietSe gexogen 
sein. so dass die Paiette in die Vsrpaokung des GroiTjgeDindes miteinbezogen ist. 

[0025] liTi foigenden warden die ssnzeine Sci-intte zu-r Biidung des in Figur 1 dsrgestsiiten GroSgebinde.s aus 24 
Dammstofh-oiien bssciiriebsn, weiches bQndig auf einer Standardpaieiie rnit den Afcmessunosri 1200 x 1200 mrr-. un- 

^5 iergebrad'!! w&rden kann. 

|002S| Die iioiie des Groilgeblndes aus zwft! Lagen ubersinander siei^snd angeordneter Damn-islaffroiien betragt 
vorzugsweise zwisci-sen 2,30 m und 2,50 n\ und zwar oiine Paieite Demessen, was einsr Breite der DsiT'n'istofibahn 
bzw. einer Hohe einer jeden Dammslcffroiie von 1,15m bis 1 ,25 rr- entspricf-it. Bskanniiicl-i werden derartigs Damm- 
sioifbaiinen in einer bevorzugten Brsite von 1.20 m nergesteiit, die fertigu.ngsbeditigi vorgegeben sind, 

ss5 |0027| Gen-iSa Figur 2 vvird die auf einem Unierband 8 j-ierantransportierle Dammstoffbahn 9 vor der Wickelvcrricli- 
tung einer ersten Komprimierung untsrzogen und zwar dadurch, dass die Damn-iStoiffcabn 9 zwischen den sich ver- 
engendsn Spall zwischsn einem oberen Vorkca^prfiiiierbana 10 und dem Unterband 8 gss'Csfiri \s,'ird. i^aduroh wiixi die 

ZusJand; wis aus Figur 2 ersichtlicii ist, gewickelt", wobei mit'u'die sogenannte AusdrOckwixi-ce und mii 12 der aurch 
66 ein Forderband gebiidete VVickeiarrn 12 bezeicimet ist. Ersicirtlicin erfoigt eine wesentiici-;8 Vorkcmprimlerung der 
Dammstoffbahn s'or dem eigenllichen Wicksivorgang, weicher vorieiil^aft gieitend und sornit faserscnonend en'oigt, 
Uber den Wickeiarm 1 2, der von oben auf die in der VVickeivorrichtung gebiidete Darnmsioirr c-iie asifiseg! , wird gewaiir- 
ieistet. dass der Wickelvftrgang ijnter der durch das Vorkomprimierband erzeugien Komprin-iierung siailfindel, aiao die 
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KoiTipnniierijng im vVickei beibehaitsn wird. Die in dsr Wickeivorrtcntung gsbiidete Dammstoffrolie wird dsnn in ■'jbliciser 
Weise if! einer SchfU;r:pffoli9 verpackt, so dass die Kairipression aufrecht erhalten bieibt, Der Kompressionsgrad bmm 
Vorkomprirnieren dsr Dammsioffbahn (iberdas Vorkomprimierbsnd 10 liegt im Sereich von 1 : 3,5 bis 1 : 5,5, irisbe- 
sondere Ssreion von 4,5 bis 5,4, v^obei in einer prakiisciien Ausfuhruogsfonri ausgehesid von einer Rchdichie der 
DaiTi-nstoffbahn vor Einfijhren in den Spalt zwisciisn Vcrkompnmierband 10 und Unisrband 8 von 14 kgi'rrr eine Korn- 
pdtriierung des Dsir.instoffbands aiif eine Rohdichte vcn 76 kg/nv erfoigt, Dadurch ergibi sioh sine Kompression von 
1 : ii,4, woDei in der Praxis ein maximaler Korriprsssionsgrad bis etwa 6 gefahren werden kann, also dis? Dsiriiriistoffbahn 
bis iUif ein Sechslei in ihrer Dicke vorkoiTiprimiert werden kann. Die folgsnde Tabeiie zeigt Kompressiofiswerte prak- 
tikabier Ausfuhrufigsformen yon DSnitnstoffbahnen der Warineieitfahigkeitsgnjppe WLG 040 und WLG 035. 

Tkbeiie 



Prodijkt 


l..an{je (■Tim) 


Dicke {mm) 


Roliandurchmesser sci! 


Komprsssion 


Spaltdicke Ende 








(mm) 




Vorkompr. band (rnsTj) 


WLG 040 


6000 


120 


400 


5,4 


22 




5000 


140 


400 


5.4 


26 




4 500 


160 


400 


5.4 


29 




4000 


180 


40O 


5,4 


33 




3600 


200 


400 


5,4 


38 




33Q0 


220 


<1Q0 


5,4 


40 




3Q0C 


240 


470 


5,1 


58 


VVLG035 


560C 


100 


400 


4.5 


28 




4800 


120 


400 


4,5 


33 




4000 


140 


400 


4,5 


39 






1B0 


400 


4,5 


44 




320G 


180 


400 




49 




2300 


200 


400 


4,5 


56 




3300 


220 


500 


3.6 


59 




3000 


240 


500 


3,8 


65 


[0028] Mil 


aioer dergesia 


: hergesteiiten 


und mit einer Foiie umwicks 







O;'ifr,msloffr> 
[0029] Fio 
Slapeleinric.: 
Stapeieinric 
Auinabrne e 



inq 13 V 



5i;s vier Dammsto'iroiien gebiici 
;nv8n'ian8i:8Slap8!eir!ric!iSung 
■en die in ssner ^oiis eingehuiUs Darnrnsloffroiien 4 zugefuf' 



ir Slid Li! 



ngeordneten 



,'ercer 



3 zwei nsii Abstana 2 
iine aus visr hinierain; 



■ .^ngeordnete vVande 14 auf, die z\'/\schep. sich einers Spait Kur 
?ordn8ten Oan-imstoffroSien begrenzi^ iJie in tier SiapeieinnciTtuing 
13 zvviscnen den gegenuberiiegenden vVanden 14 aufgenofnmeneft vier Damfristoffroilen 4 werden ikwoh erne Halte- 
esnrici-iiijng 1 5 gsl-saiten. Unter der Haiteeinricntung 1 5 befindeS sich eine i-^Qileinrichtung 1 6, die wiederum ahniich der 
Stapeseinrichtung 13 aus gegenuberisegend angsordneten Wanden 17 gebiidex isl. Oberhaib der i-!ui!einricbiung 16 
werden von z-^vsl gegenuberiiegenden Seiten zwei Foiien 18 zugefuhrt, die von Haspein 19 abgewickelt werden. Diese 
Fofien 18 warder; ciurcii sine wiederum nur schemaiisch darcjesieilie Scliweiiieinrichtung 20 miteinartder vor Einiaijf 
in den Spali zwischen den Wanden 1? zu einer Foiie versciivveifit. Wird die iHaileeinricbtung 15 geoiftiei, so geiangen 
die vier in der Stapeieinricbtung 13 ubereinancer angeordneten Dammstoffroiien 4 unter Mitnainme der verschweiSten 
Foiie aus dsn beiden Foiien 18 zwisohen die VVande 1? und liegen auf dem Stempei 21 eines j-iydraulischen Kolben- 
cylinders 22 auf. Nachdem die vier Da;ri;nstoffroi!en zwisci'sen die VVande 17 eingef'jhrl sind, erfoigt ein Verpressen 
der Reihe aus vier ubsreinander angeordneten Damrnstoffroiien 4 durch i-taci'ifahren des Stetripeis 21 , wobei oberhaib 
dsr beiden Wiinde 1? durci-; die Roiien der Verscnv^ei&einrichtung 20 ein Anschfeg gebifdet wird, so d.ass ein Kon-'pri- 
•Tiieren der vier Damr^vsialfroiisn in IViaduiiangsrichtung staSUindei. Nach erfolgisr Kompression erfoigt oberhaib der 
Wands 1 7 sin erneutss Vsrscbweifien der beidsn Foiien 18 zur Biidung des aus Figur 5 ersichtfichen Moduis. innerhaib 
dieses Moduis sind die vier Dammstoffrotlen unter Verdichtung in Moduiiangsrioi^tung angeordnst, wabel die Foiisn 
18 verstarkt ausgebiidet sind. d. h. mit einer Dicke zwisciien 40 und 100 pm, vorzugsweise ?0 um 
|09S0| Diese Verdichiung ergibi sici'j snsbescndere aus Figur 4. wobei die obere Darsteilung .niii: a die l.ange der 
Reihe aus vier hiniereinander angeordneten Dammstoffroiien eines Moduls zeigt und zwar vor Verdichtung innerhaib 
der Hulleinrichlung 18, Die Darsieiiung in Figur 4 unten zeigt die vier Dammstoffroiien nach Verdichiung, in weici'.er 
dit5 L.arige des l\,iodijis bzw. die Lange der hintereinarfder af5geordneten Damrristoftroiien nur-irietu a' betragt. Hierbei 
ergibt sich beim Verdichten such eine gewisse Ovaiisierung dsr Dammstcf roiien bei der Langskomprimierung, wie 
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sfch unschwer aus der iinteren DarsteVjuns der FIgur 4 ergibi sfisgesafRt erhait man hi&r sins Moduikompression 
zwischen 1 : 7,5 und 1 : 8,5, vorzugsweise 1 ; 7,9. 

[00311 In siiisr bavorzuglen Ausfuhrungsfprm werden die Dgrr:rr:3td3ro!ien zy Roiien rriit g!f?e?n Diifciinjessjsr von 
400 mm gswicksit, was bedeutet, dass die Lahge a der Reihs aus vief iilntereinafsSer angeordnst^n DammslofTroiisn 
5 4 vor Biirfung des'Modute 1 600 mm betragi, lo der Huffeinrichtuiig IS srfolgt danri dte Komprimisryng des Moduls in 
ModuliSrigsrichtung auf sine Lange a von 1200 mm., so dass drsi Module ro'ft vfer DSmrnsfoffroiisn isQndig au! eine 
ubiiche Palette mil den Abmessiingen 1200 x 1200 mm passfen. 

[0632] Um in Sezug auf die Rchdichte der PrcidDkEs faei dsrart groSen KomprSssloosgfaden eirs 2ers56rsn der Fa- 
serstrtiktur zu yermeiden und zu g^wahrleisten, cSass nacti Entfernen der Foiienverpackung die Dimmstsffrolfe sich 

>o wieder auf ihra Nenndicke auffedert, werden in einer beyorzugten Ausbiiduag der Erfindung die Faserr? rnit foesondsrer 
Qiiaiila! hergesieiit Hissrzu wird fiir die Mersteijong der Fasem der konysntioneiie rotierende ScxhSeuderKorb mU einer 
Loctiteistung von 07, bis 1,1 kg,' Loch und Tag beirieiSen, und zwar vorxugsweise 0,S Kg/ losh und Tag bei sioem 
Otfnungs- bEw, Lcchdurchmssssr von < 1 mm, d. h. zWischen 0,5 mm und 1 mm, yorzugswsise 0,8 mrri, Dsr Sohissu- 
derkorb hat hisrbsi etnen DLirchmesservQn 400 bis 6G0 mm, Erzeugt werden tiierbel hochqusiitative Fassm. die Irofe 

« der erhobten Kompressionsgrade In der Wickeieinrichtung und innerhaib der ivioduiaus&iiduns ein Aulfedem der 
Dammstoffbahnen nach dem Ehtwlckelnvon der Roiie und nach Enlfernen der Foiienverpsokur-g auf die Nominaidicke 
der Dammstof^aiin ermoglichen. Der Schleuderkorb hat im fibngen eine Lochanzahi von 2? 000. Diese Daten de;? 
Schlsudsrkorbs sind jedoch abanderbar und dienen nur ais Belspiei, Wesentiich ist die Ldcilieistung, die gegenuber 
konventioneiier Hersteiiverfahren erniedrigt ist. Hterbei ergeben Sich Qlaswoliefasern m\t einem mitiieren FassrciLirch- 

25 messer von 3 bis 4, insbesonders 3,S um. 

[6033] Snsgesamf. iassl sich durch die beschriebene Verfahrensweise ein Groftgsbinds aiis 24 Dammstoffroiien auf 
einer Standardpaietle von 1200 x 1200 mm untsrbringso, wobei sich gegenubsr einem fsonventionsilen GfcSgebinde 
mit 18 Dsmmstoffroiien ijnd je drsi Dimmstqffroiien zy einem Modui gepackt, also je Lage drei Module a dre?i Oamirs- 
stof^roiien eine Piaizersparnis von vorteijhaft ca, ?7 % ergibt. Dies ist ein srhebiicher Vortefl, der sich infcige das ver- 

2'-' ringerten Piatzbedarrs fur Transport und Lagerung entsprechend kosstenmSijig auswirkt. 



Patentanspruchs 

30 1. GroSgebinde (1) aus mehmren jeweiis zu esner Roiie (4) gewicKeiten, folienvsTpackien Damnistoffbaiinen aus 
Mineraiwoiie, Insbesonders Giaswolie. o'/s fur die Veri&gung sis Kiemmfik ausgebilast und auf einer Standfiaciie 
stei'ssrid in vorzugsweise paralieien Reiiien aus ieweiis mehreren Roiien sovvie in n-sindestens zwei Lagso (2, 3) 
ubsreinandsr angeordnei sind, wobei jeds Reihe mit den mer'iferen Roiien (4) durci-i sine "oiienhuiis (B) in einem 
kO)T,pr;m;8!len Zustand ?.u einem iViodui (5) verpackt ist und die Obereinander arigeordneten Lagen {2, 3) gege- 

35 bensnfaiis iTiii einer u-fiier der ersten Lage befindlichen Paiette sis Standflache cjurch eine weitere Foiisnumi-iDiiung 

(?) zum Groisgebinds (1) verpackt sind, dadurch gekennzeichrsel, dass iowohl d:;; t^n.^eiii-.^ .Rc'it: i.^-' ) .^i'^. 'xuc'o 
die meiireren Roiien in einem Modui (6) des Grc&gebindes mit einer Hdbe zv/ischen 2,30 m und 2,i>LJ fr,. :f!sbe- 
sondere 2,^40 m una einer Dioke der D3mm^s^offbal^^ von 60 mm bis 240 mm bsi Ko.mprimieru.r-ig der .Roiienreihe 
sm fv'lody! (5) in Lingsrichtung derart komprimiert aind. dass das Verhaitnis Dammflache m^/SlanriflcicJ-se m^ des 

■^0 GroiigeDindes (1 ) gieich etwa 50 ; 1 bis stwa 115:1 betragt, 

2< Gro&gebinde (1) nach Ansprijch 1, dadurch gekennzeichoet, dass die Roiien (4) unler ©.-.'■•ahter Kompression 
duroii die um das fi^odij! (5) aufgebrachte Folienhuiis (6) gehaiten sind. 

■*5 3. Grofigebinde (1) naeh Anspruch 1 Oder 2, dadureh gekeonzeichnet, dass dig Kompres&ion Im Bsreicn von 2S-32 
% ilsgt iind zwar vorzugswsise etwa 30 % betragt. 

4, QroSgebinde (') nacn einerri der voriiergahenaen Ansprucne, dadurctt gekennzsichnst, dass fur die Damm- 
stoffbaiin (9) Fasern srndhter Quaiitat verv^'endet sines. ;r;soesonc;ere Fasern. die miti-sis esn&s roderenden Sciileu- 

5, QroG-gebinde (1) naci^ Ansprucii 4, dadurch gekennzeichnst, dass die Fasern mii; sine.m miUie.fen P-aserdiirciv 
messer von 3-4 um, insbssonders 3,5 verwende; wsrden 

g. Groilge.»ifK!i5 ( i) naol-i einern der voriiergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnst, dass das Gi OiigeDsnde 
{1) 24 Roiien (4) mit je 12 Roiien in eirier Lage bei zwei Qtjereinander angeordneten Lagen aufweist 
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7. Grcfigebinde (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dassj das ]e Madui i5) 
vier RoHen (4) eingspacki sind. 

8, QrcSgebinde (1) nach SfneiTi der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet,, d3ss je drei Module 
nebeoeinandsr auf einer Standardpaiette bundig uniergebrscht sind. 

9. Groilgebindt- (1) nach einerr"! deryoftiergehendeEi AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, dass hier pro Lage drei 
•viociuis aus vier RoMsn mil jew&iis einem DurctirTiesser von 400 rnm sui siner Siandardpaletts mil 1200 x 1200 
mm Lange za Breite angeordnet sind. 

10. Verfahrsn ^ur Hersteiiung eines GroRgebindes (1 ) gemaia einem der vorhergehenden .Arisprdche, be; dem aiehrere 
Roiien (4) aus unter Koinpression aufgewickeiten Dammsloffbahrsen (9) in eine Fciie verpackt und zu eineni fv'odul 
(5) iUsamjTiengefasst una durch eine Folienhu'le (S) eingebunden, inehrere dieser fvlodule (5) nebeneinander zur 
Biidung einer i.age auf einer Standfiache zusammengefasst und mindestens eine weitere Lage aus rneiireren 
enispreciisnd nebeneinander angeordneten 'vlodiilen (5) aufgesetzt wird una diese Lagen (2, 3) aegebenenfalis 
mit einer PaisUe ais Standfiache durch eine weitere Foilenhuiie (7) zum GrGiigebinde zosammengefassi werden, 
dadurch geksnnzsichnet, dass zur Biidung des Moduis die nebeneinander angeordneten Hoiten (4) des fvioduis 
(5) einererhai-iten Verdichtnng in LanQsriciitung (etoa urn 1/3 in Langsrtchtur^g}. unterzogen und unierBeibehattiing 
derVerdicJstung die Roilenreihe mil der Foilenhuiie (6) umrnanteit wird. 

11, Verfahrsn nach Anspruch 1.0, dadurch gekenozeicboet, dass die D§fnrnstoffbshner) (9) yor dem sigentiichen 
VVickeivorgang siner Vorverdichtung unterscgen werden, 

12, Veifanren naoH Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Dsmmstoffbahnen zur Vcrverdichturig durch 
einsf) Spaltfcereich mil sich verringernder Spaitbreite gefubrt werden, 

iX Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzetchnet, dass fur die Vorverdichtung ein schrag zum Transport- 
band der Oarnmstoffbahri (3) gesleiiJes V^'orkomprimierungsband (10) ven,venaet wi.'^d. desssen Neigung in einer?-; 
Bereich vers 5" bis 10''-, issfoesondere bei 8" iiegt. 

14. Verfaiiren nach einem der AnspKiche 11 bis 13, dadurch gekennzeJchnst, dass der Qrsd qer Vorverdichtijng 
bei einer WLG 035 3,5 bis 5,0, insbesondere bei Dicksn < 20Q mm 4,5 und bei Dicken > 2CQ mm 3,6 bzw. bei 
WIG 04Q 5 bis 6, insbescnders 5^4 bei Oicken < 220 rrim und 4,1 bei Dicken urn 240 rnm betragt, 

15. Gro&gebinde (1) nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Kompression inns(tiaib 
des Moduis m Berelch vcn 7,5 bis S,5 iiegt. yOf2ugswei.se 7,9 betragt. 



1. A package (1) comprising a piuraiity of piastic fiim wrapped cotied roils (4) of minera! wooi or, more partieulariy, 
fibrsgiass insulation matsriai panels that are designed to tje laid also as sc-caiied "wedging feit", ssid Irisuiation 
riiaterisi being arranged on a support surface in preferably paraiiel rows consisting jn each case of a pluraiity of 
roils, as weii as in at least two layers (2, 3) on top of each other, whereby each row, Gonsisting of ilie plurality of 
roils (4), is psokeci in a wrapping of plastic fifrn (6) so as to form, in a compressed state, a module (5), and wiiereby 
the layers (2, 3) that arejarrafjgsd on top of each other are paci?ec in a further plastic fil-T; wrapping (7) so as to 
form a ,oackage {1),: if necessary with a paJiet located beneath the first layer to act as a support surface, 
charaeterlsed in that, 

within a modide (5) of tiie package, which itself has a height of between 2.3 m. and 2.5 m., more particuiady 2.4 
•n., vj'iih the insulation material panels having a thickness of between 60 mm. and 240 rmn., not only the individual 
roil {4) but also the plu^iity of rolls are compressed in the longitudinal direction in such a way during the compres- 
sion of tr^e row of roils within the module {5} that the ratio of insuiating surface m^./suppertsyrfaoe of the package 

(1) is equai to between approx. 50 : 1 and 115 : 1. 

2. A package { 1 ) according to dai;Ti 1 , characterised in that the .roiis (4) are held under a high degree of compression 
isy means of the piasiic film wrapping (6) applied around the module (5). 

3. A p.^okage (1 j according to claim 1 or 2, characterised j« that the compression lies within the range 28 - 32 % 
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4. A package (1) according to one of the preceding claims, characteriseti in that, for ihs insulstiGn rfiaieriai (S), 
Jib;t;:5 cjI i- hii^h quaiity are used. -Trore parlicularly fibres ihst have been manufsctured lising 5 .'■evoiviny ce^-iinf^jgsi 
spinning-driio-i with an aperture output of 0.7 - 1 , 1 kg. of giass-melt per aperture arid per day, ^^^^ psriicsjisriy Q.9 
kg. per aperture and day, 

5. A package (1) according io claim 4. characterised In that fibres with m svef.?s« fibre dsametei' of 3 ^ 4 ixiVi are 
•jsed, and mors particuiariy 3.5 ^im. 

fO 

S. A package {1 ) acccrdirtg to one of {he preceding claims, characterised in tfsat the package {1} comprises 24 roils 

(4) in two iaysfs arranged one on top of tjig other with 1 2 rolls in each fsyer. 

7, A paokage (1) acco.-dins to one of the preceding cialms, characteHsed in that eacfi module {5) contains four roiis 

15 {4), 

S. A package (1) aeccrding to one of ti^e preceding eiaims, ci^aracterissd In that in each case three iruxkilss are 
accammcdaletl standing ieve! and adjasent tc each other on a standard paSiet. 

so 9, A package (1) according to one of the preceding claims, charactsilsed in that, in each layer, three modules 
consisting offsiir roiis and having, in each case, a diameterof 400 mm. are arranged on a standard pallet measuring 
1200 mm. X 1200 mm. length and width. 

10- A process for assembiing a pack.age (1 ) according to one of the preceding claims, in which a piuraiity of roiis (4), 
ss consisting of panels of insulating materia! (9) that have been coiierf under compression and packed in piastic film, 

are brought together to form a module (5) and encased in s plastic film wrapping (S) with a piuraiity a; said !Tiodi.il6S 

(5) assembled adjacent to each other so as to form one layer on one ievei and at least one further layer being 
added at5ove, consisting also of a piuraiity of .modules {5) arranged oorrespondingiy adj&oent to eacii oti-jer, and 
these layers (2, 3) being form-ed into a package by means cf a further plastic fiirn vvrsppiix] (7), if necessary with 

'■io ;i paliet as a support siirface. 

characterised irt that, 

for the composition of the module, the adjacently arranged rolls (4) of ihe module (5) are subjected to a high degree 
of compression in a iongitudinal direction {approximately by 1/3 iongitudtnally) and, while ths compression is being 
maintained, the raw of raWs is encased by the plastic film (6). 

35 ^ 

11, A process .according to claim 10, characterised in that the insulation material paneis (9) are sijbjected to pre - 
compression before the actijal process cf coiling. 

12, A process according to claim 11. characterised in that, for the pre-compression. the insulation material panels 
(9) are conveyed Ihnsugh a gapped channel with a reducing gap widUs, 

13, A process according to claim 12, characterised in that, for the pre-compression, a precom pressing beit (10) iS 
Lised pos;;i;c;> ;8d riiagonaiiy io iv-e bei; conveying the insulation materiaipane! (9) and inclined at an angie of be^A■e8^ 

14, A Dfacess according to one of the claims 11 to 13. characterised in that ths degree of pre-;x;sr;i)ressicn for Heai. 
Condijciiviiy GfC;;p 035 is belwesn 3.5 and 5.0. more particularly 4.5 with thicknesses of < 200 mm, arui 3.8 vvitli 
thicknesses > 200 mm., or, as the case may be, for Heat ConducUvliy Group 040, between 5 and 6, more particuiariy 
5.4 with ihlcknesses of < 220 mm. and 4. 1 with thicknesses of about 240 mm. 

15, A package (1) according to one of the claims 1 to 9. characterised in that the compression within the module is 
in the r«:"3ion of 7 .5 to S.5. preferabiy 7.S. 



55 Revsndicatlons 



Surembaiiage (1) forme de plusieurs bandes d'isolant de lains mlns^raie, en particulier ds iaine de verre, chacune 
enrouiess en un rouleau (4), embaliess dans un film, gui soot con§u8s sous fonrse de feulr® assrrer poisr is pose 
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8t qui sont piacees debout ies unes sur ;es autres sur un support, en rangees de preference paraiieies coiTiporiai-sS 
chacuns piusieurs rouieaux et en au mcins deux eiages {2, 3), chaque rangee comportant ies piusieurs rcuieaux 
{4} ^A&rd eiTibaiiee a "eX&i comprime dans un fiivn. envelcppant (6) pourfortrser un module (5), et Ies etages (2, 3) 
superposes etant eventueiiement embailes, avec i;ne paiette S8 trcuvant en dessous du premier elage et servant 
de support, dans un autre film enveioppant {7} pour forrrier !e surembaflage (1), carach'srise en ce qu'un rouleau 

rn ei 2,50 m, en psfticLilief de 2,40 rit, et d'une epaisseur de la bande d'isoiant de 60 mm a 240 mm, sent comprirnes, 
!0:-a de la rjornpression dans \b sens iongiiudinsi de is rangee de rouleaux dans ie module (5), de telle maniere 
que ie rapport surface d'tsolant en m%urface du support en du suretnbaHage (1) va d'environ 50:1 environ 



2. Sura;Tibai;3ce (1) seion !a revendlcation ', caracterise en ce que Ies rouieaux (4) sant maintenus sous forle 

compression par Ie fiim enveioppant (6) en ssrrant ie module (5). 

3. SureiriOaiisge : •; ) aelon ;a -evendicatior! 1 cu 2, caract§rls« en ce que ia compression est de "ordre de 28% h 

32% el de preference d'environ 30%. 

4. Surernbaiiage (1) seion I'une queiconque des rsvendicalicns precedentes. caracterise en ce que i on utilise, pour 
\s baride d'isolanl (9), des fibres ds haute qualite, en partlculier des fibres qui ont ete prcduites au moysn d^une 
centrjf ugeuss S pariier sysnt un debit par perforation de 0,7 jSi 1 , 1 i<g de verre fondu/ perforation et jour, en partlculier 
de 0.9 kg! perforation et jour. 

5. Surernbailage (1) seion !a revendication 4, caracterise en ce que i'on utilise des fibres ayant un diameire moyen 
de fibre de 3 a 4 j.irr?, sn particuiier de 3,5 \im. 

6. Suremballage {1 ) seion i'une queiconque des revendications precedentes, caracterise en ce que ie surembaliage 
(1) pr^sente 24 rouisaux (4) avec 12 rouieaux par 6tage dans ie cas de deux stages superposes. 

7. Surembaiiage (1 ) seion i'une queiconque des revendications precedentes, caracterise en ce que ef^aque module 
{S) comprend quiitrs rouieaux (4). 

8. Surembaiiags seion i'une queiconque des reyertdications precedentes, caracterise en c© que trois moduies sorst 
disposes c6ie k cSte en affieurement syr une palette ciassique. 

9. Surenbaiiage (1 ) seion I'une queiconque des revendications precedentes, caracterise en ee que trois inodules 
de quatre rouieaux ayant ciiacun un diametre de 400 mm sonl disposes par etage sur une paiette ciassique de 
1 20D X 1200 mm ionguetir sur iargeur. 

10. Precede de formation d'un surembaliage (1) seion i'une queiconque des revendiGiatfons precedentes, dans lequei 
piusieurs rouleaux ^4) de bandes d'isclant (9) enrouiees sous compression sont emballes dans un film et sont 
group^s en uri rnoduie (5) et eriveicppes dans urv film enveioppant (6), plu-sieurs de oes moduies (5) sont places 
cote a c6ts sur un support pour former un etage et au moins un etage suppiementaire est fonne de piusieurs 
modules (5) places c6te ^ c5te de maniere correspondante, et ces etages {2, 3) sont eventuellement groupes 
svac une paislts servant de support par un autre film enveioppant (7) pour former ie suremfcaiiscje, caracterise 
ers ce que pour former Ie moduis, Ies rouieaux {4} du moduie (5) pfaces cote a c6t8 sont soumis a une forte 
compression dans ie sens iongitudina! {d'environ 1/3 dans Is sens ionglludiria!) et sont enveloppes par Ie ni.m 
enveioppant (8) en maintenant ia compression de ia rangee de rouleaux. 

11. Procede seion la revendication 10, caracterise en ce que fes bandes d'isoiant (9) sont scumises a une precom- 
prvjssion avaru i'operalion d'enroul.^ge proprement diie. 

12. Precede seion ia revendication 11, caracterise ©n ce que Ies bandes d'isolant (S) sont conduites, pour la pre- 
compression, a iravers une fente a Iargeur decroissante, 

13. procede seion ia revendication 12, caracterise en ce que I'on utilise, pour ia precornpression, une bande de 
pr^compresslor^ (10) piaeee obiiquement par rapport a la bande de transport de la bande d'isGlant (9), dont rin- 
oiinalSGn ssl de fordre de 5- a 10°, en partleulierde 8°, 
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14. Procf^de selon i'une des revsndications 11 a 13, caracterise en ceque ie dtJcre de prscompressiosi pci;r le tyfie 
VYLCs 035 iss; de i^ordrs de 3,5 a 5,0, s;- :;?-: ;iCii;:!;:!' de 4,5 pour des 6paisseufS < ?,00 •Ysrs-i, et ds S, 6 pour des 
epsissauis > 200 mm. ou. pour le type VVL.3 C40 i ordre cie 5 a 6, en parlicuiier de 5.4 pttur dss spaisseurs < 
220 mm el de 4,1 pour des spaisseurs d'environ 240 !r:ir:. 

15. Sursfnbaii,=(ge i1) .■seion i'uris dss .-evendications 1 5 9. caracterise so c© que is coiripfsssior^ "irilerieiir du 
rnodiiis est ds i ordre de 7,5 a 8.5, de orefsrencs de 7.9. 



EP 1 321 382 B1 




EP 1321 382 B1 




iP1321 382 B1 




